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Feed 3004, Feed 4804
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Betriebsanleitung

Valid for: 3004 from serial no. 540-, 4804 from serial no.
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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Low Voltage Directive 2014/35/EU
The EMC Directive 2014/30/EU
The RoHS Directive 2011/65/EU

Type of equipment
Arc welding wire feeder

Type designation

Feed 3004, from serial number 540 xxx xxxx
Feed 3004w, from serial number 540 xxx xxx

Feed 3004 and Feed 3004w can be equipped with a U6, MA23, MA24 or MA25 setting panel;
or used with a U82 control unit.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN 60974-5:2013, Arc Welding Equipment - Part 5: Wire feeders

EN 60974-10:2014 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic Compatibility (EMC)
requirements

Additional Information: ‘
Feed 3004 is part of the ESAB Aristo® product family.
Restrictive use, Class A eguipment, intended for use in location other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety requirements stated above.

Date Signature
™
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\

Gothenburg, 2020-02-17 edro Mdhiz
Standard Equipment Director

C€ 2020



EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Low Voltage Directive 2014/35/EU
The EMC Directive 2014/30/EU
The RoHS Directive 2011/65/EU

Type of equipment
Arc welding wire feeder

Type designation

Feed 4804, from serial number 745 xxx xxxx
Feed 4804w, from serial number 745 xxx xxxx

Feed 4804 and Feed 4804w can be equipped with a U6, MA23, MA24 or MA25 setting panel;
or used with a U82 control unit.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:
EN 60974-5:2013, Arc Welding Equipment - Part 5: Wire feeders

EN 60974-10:2014 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic Compatibility (EMC)
requirements

Additional Information:
Feed 4804 is part of the ESAB Aristo® product family.
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety requirements stated above.

Date Signature
"E-_L ' Pt __7',_]
Gothenburg, 2020-02-17 Pgdro Mwn

Standard Equipment Director

C€ 2020
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1 SICHERHEIT

1 SICHERHEIT

1.1 Bedeutung der Symbole

Diese werden im gesamten Handbuch verwendet: Sie bedeuten ,,Achtung! Seien Sie
vorsichtig!“

GEFAHR!

Weist auf eine unmittelbare Gefahr hin, die unbedingt zu vermeiden ist, da
sie andernfalls unmittelbar zu schweren Verletzungen bis hin zum Tod fiihrt.

WARNUNG!

Weist auf eine mogliche Gefahr hin, die zu Verletzungen bis hin zum Tod
fiihren kann.

VORSICHT!
Weist auf eine Gefahr hin, die zu leichten Verletzungen fiihren kann.

WARNUNG!
Lesen Sie vor der Verwendung die Betriebsanweisung A |L.’JJ
und befolgen Sie alle Kennzeichnungen, die

Sicherheitsroutinen des Arbeitgebers und die
Sicherheitsdatenblatter (SDBs).

> B B> 0

1.2 Sicherheitsvorkehrungen

Nutzer von ESAB-Ausristung missen uneingeschrankt sicherstellen, dass alle Personen,
die mit oder in der Nahe der Ausristung arbeiten, die geltenden Sicherheitsvorkehrungen
einhalten. Die Sicherheitsvorkehrungen missen den Vorgaben fir diesen Ausristungstyp
entsprechen. Neben den standardmaRigen Bestimmungen flir den Arbeitsplatz sind die
folgenden Empfehlungen zu beachten.

Alle Arbeiten miissen von ausgebildetem Personal ausgefiihrt werden, das mit dem Betrieb
der Ausristung vertraut ist. Ein unsachgemaler Betrieb der Ausriistung kann zu
Gefahrensituationen fiihren, die Verletzungen beim Bediener sowie Schaden an der
Ausrustung verursachen kénnen.

1. Alle, die die Ausristung nutzen, missen mit Folgendem vertraut sein:
o Betrieb,
Position der Notausschalter,
Funktion,
geltende Sicherheitsvorkehrungen,
o Schweil3- und Schneidvorgange oder eine andere Verwendung der Ausristung.
2. Der Bediener muss Folgendes sicherstellen:
o Es durfen sich keine unbefugten Personen im Arbeitsbereich der Ausristung
aufhalten, wenn diese in Betrieb genommen wird.
o Beim Zinden des Lichtbogens oder wenn die Ausriistung in Betrieb genommen
wird, dirfen sich keine ungeschutzten Personen in der Nahe aufhalten.
3. Das Werkstuck:
o muss fir den Verwendungszweck geeignet sein,
o darf keine Defekte aufweisen.

O O O

0444 408 301 -5.- © ESAB AB 2021




1 SICHERHEIT

4. Personliche Sicherheitsausristung:

o Tragen Sie stets die empfohlene personliche Sicherheitsausristung wie
Schutzbrille, feuersichere Kleidung, Schutzhandschuhe.

o Tragen Sie keine lose sitzende Kleidung oder Schmuckgegenstande wie Schals,
Armbander, Ringe usw., die eingeklemmt werden oder Verbrennungen
verursachen konnen.

5. Allgemeine Vorsichtsmaflinahmen

o Stellen Sie sicher, dass das Massekabel sicher verbunden ist.

o Arbeiten an Hochspannungsausriustung diirfen nur von qualifizierten
Elektrikern ausgefihrt werden.

o Geeignete Feuerldéschausristung muss deutlich gekennzeichnet und in
unmittelbarer Nahe verfiigbar sein.

o Schmierung und Wartung diirfen nicht ausgefiihrt werden, wenn die
Ausrlstung in Betrieb ist.

WARNUNG!

Drahtvorschubgeréte sind nur zur Verwendung mit Stromquellen im
MIG/MAG--Modus vorgesehen.

Werden sie in einem anderen Schweillmodus, wie etwa MMA, verwendet, muss das
Schweil’kabel zwischen Drahtvorschubgerat und Stromquelle getrennt werden, da
das Drahtvorschubgerat sonst unter Strom steht.

ﬁ WARNUNG!
Das Lichtbogenschweil’en und Schneiden kann Gefahren fiir Sie und andere
Personen bergen. Ergreifen Sie beim Schweilien und Schneiden entsprechende
Vorsichtsmaflinahmen.

:'-_\’ Bei ELEKTRISCHEN SCHLAGEN besteht Lebensgefahr!
- _ e

j\ » Beruhren Sie keine stromfiihrenden elektrischen Bauteile oder Elektroden
mit blofRer Haut, nassen Handschuhen oder nasser Kleidung.
» Isolieren Sie sich von Erde und Werkstuck.
» Sorgen Sie fur eine sichere Arbeitsposition

ELEKTRISCHE UND MAGNETISCHE FELDER - Kénnen

‘ gesundheitsgefahrdend sein
:'?ﬁ\* + Schweiler mit Herzschrittmachern sollten vor dem Schweil3en ihren Arzt
_ konsultieren. EMF beeintrachtigen unter Umstanden die Funktionsweise
einiger Schrittmacher.
* Das Arbeiten in EMF hat mdglicherweise andere, bisher unbekannte
Auswirkungen auf die Gesundheit.
» Schweilder sollten die folgenden Vorkehrungen treffen, um das Arbeiten in
EMF zu minimieren:
o Positionieren Sie die Elektrode und die Kabel auf derselben Seite
Ihres Korpers. Sichern Sie sie wenn mdglich mit Klebeband. Stellen
Sie sich nicht zwischen die Elektrode und die Kabel. Schlingen Sie
den Brenner oder das Betriebskabel niemals um lhren Kérper. Halten
Sie die Stromquelle des Schweiligerats und die Kabel soweit von
Ihrem Korper entfernt wie maglich.
o SchlieRen Sie das Betriebskabel zum Werkstlick so nah wie moglich
am geschweildten Bereich an.

0444 408 301 -6 - © ESAB AB 2021



1 SICHERHEIT

RAUCH UND GASE - Konnen gesundheitsgefahrdend sein.

+ Bleiben Sie aulerhalb des Rauchbereichs.

* Nutzen Sie eine Ventilation, Entluftung am Lichtbogen oder beides, um
Rauch und Gase aus dem Atembereich sowie dem allgemeinen
Arbeitsbereich abzuleiten.

LICHTBOGENSTRAHLEN - Kénnen Augenverletzungen verursachen und
Q zu Hautverbrennungen fiihren.

:?

A * Schitzen Sie Augen und Koérper. Verwenden Sie den korrekten
Schweildschirm und die passende Filterlinse. Tragen Sie Schutzkleidung.
» Schitzen Sie Anwesende durch entsprechende Abschirmungen oder
Vorhange.

GERAUSCHPEGEL - UbermiRige Geriduschpegel konnen Gehérschiden
verursachen.

NN

o—

Schitzen Sie Ihre Ohren. Tragen Sie Ohrenschltzer oder einen anderen

Gehorschutz.
BEWEGLICHE TEILE — Kénnen Verletzungen verursachen
,% » Achten Sie darauf, dass alle Turen, Verkleidungsteile und Abdeckungen

geschlossen und gesichert sind. Fir Wartungsarbeiten und gegebenenfalls
zur Fehlerbehebung darf nur qualifiziertes Personal die Abdeckungen
entfernen. Bringen Sie nach Abschluss der Wartungsarbeiten die
Verkleidungsteile und Abdeckungen wieder an, und schlieen Sie die
Turen, bevor Sie den Motor starten.

« Stellen Sie den Motor ab, bevor Sie die Einheit montieren oder
anschliefRen.

» Halten Sie Hande, Haare, lose Kleidung und Werkzeuge fern von
beweglichen Teilen.

FEUERGEFAHR
&—" * Funken (Schweil3spritzer) kdnnen Brande ausldsen. Stellen Sie daher

sicher, dass sich keine brennbaren Materialien in der Ndhe befinden.
* Verwenden Sie das Gerat nicht an geschlossenen Behaltern.

FEHLFUNKTION — Fordern Sie bei einer Fehlfunktion qualifizierte Hilfe an.
SCHUTZEN SIE SICH UND ANDERE!

VORSICHT!
Dieses Produkt ist ausschlielich flir das Lichtbogenschweillen vorgesehen.

VORSICHT!

Ausristung der Klasse A ist nicht fir den Einsatz in
Wohnumgebungen vorgesehen, wenn eine
Stromversorgung Uber das 6ffentliche
Niederspannungsnetz erfolgt. Aufgrund von Leitungs-
und Emissionsstoreinflissen kénnen in diesen
Umgebungen potenzielle Probleme auftreten, wenn es
um die Gewahrleistung der elektromagnetischen
Vertraglichkeit von Ausristung der Klasse A geht.

0444 408 301 -7 - © ESAB AB 2021



1 SICHERHEIT

HINWEIS!
Entsorgen Sie elektronische Ausriistung in einer
Recyclinganlage!

Gemal EU-Richtlinie 2012/19/EG zu Elektro- und
Elektronikgerate-Abfall sowie ihrer Umsetzung durch
nationale Gesetze muss elektrischer und bzw. oder

elektronischer Abfall in einer Recyclinganlage entsorgt _
werden.

Als fiir diese Ausristung zustandige Person missen Sie
Informationen zu anerkannten Sammelstellen einholen.

Weitere Informationen erhalten Sie von einem
ESAB-Handler in Ihrer Nahe.

ESAB bietet ein Sortiment an SchweiBzubeho6r und personlicher Schutzausriistung
zum Erwerb an. Bestellinformationen erhalten Sie von einem ortlichen ESAB-Handler
oder auf unserer Website.

0444 408 301 -8- © ESAB AB 2021



2 EINFUHRUNG

2 EINFUHRUNG

Die Drahtvorschubeinheit Feed 3004 mit Bedienkonsole U6, MA23, MA24 oder MA25 Pulse
ist fir MIG/IMAG-Schweilten zusammen mit 400-A-, 500-A, und
600-A-CAN-SchweilRstromquellen geeignet.

Die Drahtvorschubeinheit Feed 4804 mit Bedienkonsole U6, MA23, MA24 oder MA25 Pulse
ist fir MIG/IMAG-Schweillen zusammen mit 400-A-, 500-A, und
600-A-CAN-SchweilRstromquellen geeignet.

Die Vorschubeinheiten umfassen vierradgetriebene Vorschubmechanismen sowie eine
Steuerelektronik.

Sie kdnnen mit Draht auf dem MarathonPac™ von ESAB oder Drahtspulen (Standard &
300 mm, Zubehor @ 440 mm) eingesetzt werden.

Die Anbringung der Vorschubeinheit erfolgt entweder auf dem Stromquellenwagen, hangend
Uber dem Arbeitsplatz, am Raumarm oder auf dem Boden mit oder ohne Radsatz.

Das ESAB-Produktzubehér wird im Kapitel "ZUBEHOR" in diesem Dokument
aufgefiihrt.

2.1 Ausrustung

Lieferumfang der Vorschubeinheit:

+ Betriebsanweisung fiir die Drahtvorschubeinheit

* Betriebsanweisung auf Englisch flir die Bedienkonsole
Betriebsanleitungen in anderen Sprachen kénnen von der Website www.esab.com
heruntergeladen werden.

* Aufkleber mit empfohlenen Verschleil3teilen.

2.2 Bedienkonsole

Im Lieferumfang der Drahtvorschubeinheit befindet sich eine der folgenden Bedienkonsolen:

Leere Konsole fir die Verwendung mit
Doppeldrahtvorschubeinheiten oder mit der
Verwendung der Steuerheinheit U8,.

Besitzt Drehknopfe zur Einstellung der Spannung
und der Drahtvorschubgeschwindigkeit/Strom. Alle
anderen Einstellungen werden tber Druckkndpfe und
Meldungen im Display vorgenommen.

U6

Besitzt Drehkndpfe zur Einstellung der Spannung
und der Drahtvorschubgeschwindigkeit/Strom.
Weitere Einstellungen erfolgen Gber Tasten.

Besitzt Drehkndpfe zur Einstellung von
Spannung/QSet™ und
Drahtvorschubgeschwindigkeit/Strom. Weitere
Einstellungen erfolgen Uber Tasten.

0444 408 301 -9. © ESAB AB 2021



2 EINFUHRUNG

Besitzt Drehknopfe zur Einstellung von
Spannung/QSet™ und
Drahtvorschubgeschwindigkeit/Strom. Weitere
Einstellungen erfolgen ber Tasten.

Eine detaillierte Beschreibung der Bedienkonsolen entnehmen Sie der separaten
Betriebsanweisung.

0444 408 301 -10 - © ESAB AB 2021



3 TECHNISCHE DATEN

3 TECHNISCHE DATEN

Feed 3004 Feed 4804
Netzspannung 42V, 50-60 Hz 42V, 50-60 Hz
Anschlussleistung 336 VA 378 VA
Motorstrom |, ., 5A 9A
Drahtvorschubgeschwindig |0,8-25,0 m/min 0,8-25,0 m/min
keit
Brenneranschluss EURO EURO

Max. 300 mm (*440 mm) 300 mm (*440 mm)
Drahtspulendurchmesser

Drahtabmessungen

Fe 0,8-1,6 mm 0,8-2,4 mm

Ss 0,8-1,6 mm 0,8-2,4 mm

Al 1,0 und 1,6 mm 1,0 und 2,4 mm
Fulldraht 0,9-1,6 mm 0,9-2,4 mm
Gewicht 15 kg 19 kg
Abmessungen (L x B xH) |690 x 275 x 420 mm 690 x 275 x 420 mm
Betriebstemperatur -10 bis +40°C -10 bis +40°C

Schutzgas Alle Typen fur Alle Typen fur
MIG/MAG-Schweilen MIG/MAG-Schweiflen
vorgesehen vorgesehen

max. Druck 0,5 MPa (5 Bar) 0,5 MPa (5 Bar)

Kihimittel ESABs fertig gemischtes ESABs fertig gemischtes
KuhImittel KuhImittel

max. Druck 0,5 MPa (5 Bar) 0,5 MPa (5 Bar)

Zulassige Belastung bei

60% ED 630 A 630 A
100 % ED 500 A 500 A
Schutzart IP23 IP23

* Zubehor wird im Kapitel "ZUBEHOR" aufgefiihrt.

Relative Einschaltdauer (ED)

Als Einschaltdauer gilt der prozentuale Anteil eines 10-min-Zeitraums, in dem ohne
Uberlastung eine bestimmte Last geschweil3t oder geschnitten werden kann. Die
Einschaltdauer gilt bei einer Temperatur von 40 °C (104 °F) oder niedriger.

Schutzart

Der IP-Code zeigt die Schutzart an, d. h. den Schutzgrad gegenuber einer Durchdringung

durch Festkorper oder Wasser.

Mit IP23 gekennzeichnete Ausristung ist fir den Einsatz im Innen- und Aufienbereich

vorgesehen.

0444 408 301
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4 MONTAGE

4 MONTAGE

Die Installation darf nur von Fachpersonal ausgefiihrt werden.

A WARNUNG!

Beim Schweillen in Umgebungen mit erhéhter elektrischer Gefahr diirfen nur
Stromquellen verwendet werden, die flr die betreffenden Bedingungen vorgesehen

sind. Diese Stromquellen sind mit folgendem Symbol gekennzeichnet: .

f \

4.1 Hebeanweisungen

Die Bestellnummer fiir die Aufhangedse finden Sie im Kapitel "ZUBEHOR".

HINWEIS!

Bei Einsatz einer anderen Aufhangevorrichtung muss diese von der
Drahtvorschubeinheit elektrisch isoliert werden.

0444 408 301 -12 - © ESAB AB 2021



5 BETRIEB

5 BETRIEB

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir den Umgang mit der Ausriustung werden im
Kapitel "SICHERHEIT" in diesem Dokument aufgefiihrt. Lesen Sie dieses Kapitel,

bevor Sie mit der Ausrustung arbeiten!

HINWEIS!

Beim Bewegen der Ausristung ist der vorgesehene Transportgriff zu verwenden.
Ziehen Sie das Gerat niemals am Schweil3brenner.

ﬁ WARNUNG!
Stellen Sie sicher, dass die Seitenabdeckungen beim Betrieb geschlossen sind.

A WARNUNG!

So verhindern Sie, dass die Rolle
von der Nabe fallt: Arretieren Sie die
Rolle, indem Sie den roten Knauf
wie auf dem Warnschild drehen, das
neben der Nabe angebracht ist.

A WARNUNG!

X @

Rotierende Teile kdnnen Verletzungen hervorrufen.

Lassen Sie besondere Vorsicht walten.

A WARNUNG!

‘@r
P70

Die Drahtvorschubeinheit kann umkippen, wenn sie mit einem Ausgleichsarm
ausgestattet ist. Sichern Sie die Ausristung, insbesondere auf unebenem oder

abschussigem Untergrund.

0444 408 301 -13 - © ESAB AB 2021



5 BETRIEB

A WARNUNG!

Beim Wechsel der Drahtspule besteht Quetschgefahr! Tragen Sie keine
Schutzhandschuhe, wenn Sie den Schweifl3draht zwischen die Vorschubwalzen

fuhren.
5.1 Anschliisse und Bedienelemente
1 Bedienkonsole (siehe separate 6 Anschluss fir Schweil3strom von der
Betriebsanweisung) Stromquelle (OKC)
2a Anschluss fur Fernbedienung 7  Anschluss fur Steuerkabel von

Stromquelle oder Kiihlaggregat
2b Anschluss fur U8,

3 Anschluss BLAU, mit ELP* fir 8 Anschluss ROT, fur Kiihlwasser zum
KlUhlwasser zum Schweillbrenner Kldhlaggregat
4 Anschluss ROT, fur Kiihlwasser vom 9 Anschluss fliir Schutzgas
Schweillbrenner
5 Anschluss fiir Schweillbrenner 10 Anschluss BLAU, fur Kdhlmittel vom
Kihlaggregat
HINWEIS!

Display (digitale Einheit) und Kihlwasseranschlisse sind nur bei bestimmten
Modellen vorhanden.

* ELP = ESAB Logic Pump, siehe Abschnitt "WASSERANSCHLUSS".

5

190: \ \@D

8/

_\

=1
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\

5.2 Wasseranschllisse

Die Drahtvorschubeinheit mit Wasseranschluss ist mit einem Erkennungssystem ELP (ESAB
Logic Pump) ausgestattet. Dieses Uberprtift, ob die Wasserschlduche angeschlossen sind.
Wenn ein wassergekuihlter Schweil3brenner angeschlossen wird, startet die Wasserpumpe.

Die Erkennung funktioniert nur mit Stromquellen, die mit ELP ausgestattet sind.

0444 408 301 -14 - © ESAB AB 2021



5 BETRIEB

5.3 Drahtvorschubdruck

Stellen Sie zunachst sicher, dass sich der Draht reibungslos durch die Drahtfiihrung bewegt.
Stellen Sie danach den Druck an den Andruckwalzen des Drahtvorschubs ein. Der Druck
darf keinesfalls zu hoch eingestellt werden.

/)

/)

Abb. 1 Abb. 2

Um zu prufen, ob der Vorschubdruck korrekt ist, kdnnen Sie den Draht gegen einen
einzelnen Gegenstand (z.B. ein Stuck Holz) ausgeben lassen.

Wenn Sie den SchweilRbrenner ca. 5 mm vor das Holzstlck (Abb. 1) halten, sollten sich die
Vorschubwalzen drehen.

Wenn Sie den Schweil3brenner ca. 50 mm vor das Holzstlick halten, sollte der Draht
ausgegeben werden und sich biegen (Abb. B).

54 Wechseln und Einsetzen von Feed 3004

+ Offnen Sie die Seitenabdeckung.

» Ldsen Sie den Drucksensor durch Kippen nach hinten, wobei die Andruckwalzen nach
oben gleiten.

« Falls erforderlich, wickeln Sie den Draht zuriick und entnehmen Sie anschliel3end die
Drahtspule.

* Richten Sie den neuen Draht 10 — 20 cm gerade aus und feilen Sie Grate und scharfe
Kanten vom Drahtende ab, bevor Sie den Draht in die Vorschubeinheit einfiihren.

» Stellen Sie sicher, dass der Draht korrekt in der Flihrung der Vorschubwalze und in der
Auslassduse oder Drahtfihrung sitzt.

» Sichern Sie den Drucksensor.

+ Schliel3en Sie die Seitenabdeckung.

5.5 Wechseln und Einsetzen von Feed 4804

+ Offnen Sie die Seitenabdeckung.

* Drilcken Sie die Druckvorrichtung nach unten und ziehen Sie sie zu sich und nach
oben.

+  Entnehmen Sie das Gestell.

« Falls erforderlich, wickeln Sie den Draht zuriick und entnehmen Sie anschlielRend die
Drahtspule.

* Richten Sie den neuen Draht 10 — 20 cm gerade aus und feilen Sie Grate und scharfe
Kanten vom Drahtende ab, bevor Sie den Draht in die Vorschubeinheit einfiihren.

+ Stellen Sie sicher, dass der Draht korrekt in der Flihrung der Vorschubwalze und in der
Auslassduse oder Drahtfihrung sitzt.

» Setzen Sie das Gestell wieder ein.

+ Schlief3en Sie die Seitenabdeckung.

0444 408 301 -15 - © ESAB AB 2021



5 BETRIEB

5.6 Wechsel der Vorschubwalzen bei Feed 3004

+ Offnen Sie die seitliche
Abdeckung

+ Ldsen Sie den Drucksensor (1)
durch Kippen nach hinten.

* Lo&sen Sie die Andruckwalzen
(2), indem Sie die Welle (3) um
90° im Uhrzeigersinn drehen
und die Welle herausziehen.
Die Andruckwalzen werden
getrennt.

* Loésen Sie die Vorschubwalzen
(4), indem Sie die Muttern (5)
I6sen und die Walzen
herausziehen.

Fihren Sie bei der Montage die o0.g.
Schritte in umgekehrter Reihenfolge
aus.

Auswahl der Fiihrung in den
Vorschubwalzen

Drehen Sie die Vorschubwalze mit der Abmessungsmarkierung fir die erforderliche
Flhrung zu sich.

5.7 Wechsel der Vorschubwalzen bei Feed 4804

+ Offnen Sie die Seitenabdeckung.

» Drucken Sie die Druckvorrichtung (1)
nach unten und ziehen Sie sie zu sich
und nach oben.

+ Entnehmen Sie das Gestell (2).

* Lodsen Sie die Inbusschrauben (3) an
der Halterung fiir die mittlere Offnung
und nehmen Sie sie ab.

* Ldsen Sie die Schrauben an der
Ausgabedffnung (4) und schieben Sie
sie zurilck.

* Ldsen Sie die Inbusschrauben (5) in der
Mitte vollstandig.

* Drehen Sie die beiden aulleren
Inbusschrauben (6) um 180° heraus.

* Entnehmen Sie die Vorschubwalzen
(7).

Flhren Sie bei der Montage die 0.g. Schritte in umgekehrter Reihenfolge aus.

Auswahl der Fiihrung in den Vorschubwalzen
Setzen Sie keine, eine oder zwei Mithehmerscheiben
zwischen der dufieren Scheibe und der
Vorschubwalze ein.
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5 BETRIEB

HINWEIS!

Bei einem Austauschen der Andruckwalzen (8) wird das gesamte Drehgestell
ersetzt.
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6 WARTUNG

6 WARTUNG

HINWEIS!
Eine regelmalige Wartung ist wichtig flir einen sicheren und zuverlassigen Betrieb.

VORSICHT!

Alle Garantieverpflichtungen seitens des Lieferanten erléschen, wenn der Kunde
innerhalb des Garantiezeitraums versucht, Produktfehler eigenstandig zu beheben.

6.1 Kontrolle und Reinigung

Drahtvorschubeinheit
Prifen Sie regelmalig, ob die Drahtvorschubeinheit frei von Verschmutzungen ist.

* Verschleifdteile an der Drahtvorschubeinheit sind regelmaRig zu reinigen und zu
wechseln, um einen zuverlassigen Drahtvorschub zu gewahrleisten.

HINWEIS!

Bei einer zu starken Vorbelastung kann es zu GbermafRigem Verschleild an
Andruckwalze, Vorschubwalze und Drahtfliihrung kommen.

Bremsnabe

Falls erforderlich, wird die Nabe bei der
Lieferung justiert. Befolgen Sie dabei die
nachstehenden Anweisungen. Justieren Sie
die Bremsnabe so, dass der Draht leicht
durchhangt, wenn der Drahtvorschub
beendet wird.

Einstellung des Bremsmoments:

¢ Drehen Sie den roten Knauf in die
verriegelte Stellung.

* Flhren Sie in die Federn an der Nabe
einen Schraubendreher ein.

* Drehen Sie die Federn im Uhrzeigersinn, um das Bremsmoment zu verringern
* Drehen Sie die Federn gegen den Uhrzeigersinn, um das Bremsmoment zu erhdhen.

HINWEIS!
Die Einstellung muss flir beide Federn identisch sein.

Schweillbrenner

* Reinigung und Wechsel der Brennerverschleilteile sind in regelmafigen Abstanden
vorzunehmen. Dadurch wird ein zuverlassiger Drahtvorschub gewahrleistet. Blasen Sie
die Drahtfihrung regelmaRig sauber und reinigen Sie die Kontaktspitze.
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7 ERSATZTEILBESTELLUNG

FEED 3004, Feed 4804 wurden gemaR den internationalen und europaischen
Standards IEC/EN 60974-5 und IEC/EN 60974-10 konstruiert und getestet. Das
Serviceunternehmen, das Service- oder Reparaturarbeiten ausgefiihrt hat, muss
sicherstellen, dass das Produkt auch weiterhin dem genannten Standard entspricht.

Ersatz- und VerschleiRteile kdnnen Uber lhren nachstgelegenen ESAB-Handler bestellt
werden, siehe esab.com. Geben Sie bei einer Bestellung Produkttyp, Seriennummer,
Bezeichnung und Ersatzteilnummer gemalf Ersatzteilliste an. Dadurch wird der Versand

einfacher und sicherer gestaltet.
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SCHALTPLAN
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SCHALTPLAN
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VERSCHLEIRTEILE

VERSCHLEIRTEILE
Feed 3004
Item | Ordering no. |Denomination Notes Wire type Wire dimensions
HI1 | 0455 072 002 |Intermediate nozzle Fe, Ss & cored
0456 615 001 |Intermediate nozzle Al
HI2 0469 837 880 Outlet nozzle Fe, Ss & cored |@ 2.0 mm steel for
0.6-1.6 mm
0469 837 881 |Outlet nozzle Al @ 2.0 mm plastic for
0.8-1.6 mm
HI3 | 0191 496 114 |Key
HI4 10215 701 007 |Locking washer
HI5a | 0459 440 001 |Motor gear euro Drive gear
Item | Ordering Denomination Wire | Wire dimen- |Groove Roller
number type | sions (mm) | type markings
HI5b |0459 052 001 |Feed/pressure rollers |[Fe, Ss | 0.6 V 0.6 S2 & 0.8 S2
& cored | & 0.8 mm
0459 052 002 |Feed/pressure rollers |Fe, Ss |2 0.8 \ 0,8S2und 1,0
& cored | & 1.0 mm S2
0459 052 003 |Feed/pressure rollers |Fe, Ss | 0.9/1.0 V 1,082 und 1,2
& cored |& 1.2 mm S2
0459 052 013 |Feed/pressure rollers |Fe, Ss |0 1.4 V 1,4 S2und 1,6
& cored |& 1.6 mm S2
0458 825 001 |Feed/pressure rollers |Cored | 0.9/1.0 V- 1,0R2und 1,2
& 1.2 mm Knurled |[R2
0458 825 010 |Feed/pressure rollers |Cored |@ 1.2/1.2 mm V- 1,2R2und 1,4
Knurled |[R2
0458 825 002 |Feed/pressure rollers |Cored | 1.2 V- 1,2R2 und 1,2
& 1.4 mm Knurled |[R2
0458 825 003 |Feed/pressure rollers |Cored | 1.6 mm V- 1,6 R2 und 2,0
Knurled |[R2
0458 824 001 |Feed/pressure rollers |Al 0.8 U 0,8 A2und 1,0
& 0.9/1.0 mm A2
0458 824 002 |Feed/pressure rollers |Al 1.0 U 1,0 A2 und 1,2
& 1.2 mm A2
0458 824 003 |Feed/pressure rollers |Al g1.2 U 1.2 A2
& 1.6 mm & 1.6 A2

Only use pressure and feed rollers marked A2, R2 or S2.

The rollers are marked with wire dimension in mm, some are also marked with inch.

0444 408 301
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VERSCHLEIRTEILE

Item | Ordering no.| Denomination Notes

HI6 Washer J 16/5%1

HI7 Screw M4x12

HI8 Screw M6x12

HI9 Washer @ 16/8.4%1.5

HI10 | 0469 838 001 |Cover

HI11 | 0458 722 880 |Axle and Nut

HI12 | 0459 441 880 Gear adapter

HI113 | 0455 049 001 |Inlet nozzle @ 3 mm for 0.6-1.6 mm Fe, Ss, Al and cored wire
HI14 | 0458 999 001 |Shaft

HI15 Nut M10

HI16 | 0458 748 002 |Insulating washer

HI17 | 0458 748 001 |Insulating bushing

Item | Ordering no.| Denomination Wire type Wire dimensions
HI18 | 0156 602 001 |Inlet nozzle Fe, Ss, Al & cored | 2 mm plastic for 0.6—1.6 mm

Welding with aluminium wire

In order to weld with aluminium wire, proper rollers, nozzles and liners for aluminium wire
must be used, It is recommended to use 3 m long welding torch for aluminium wire,
equipped with appropriate wear parts.

0444 408 301
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VERSCHLEIRTEILE

Feed 4804
Item | Ordering no.| Denomination Wire type Wire dimensions
HK1 | 0469 837 880 |Outlet nozzle Fe, Ss & cored @ 2.0 mm steel for 0.6-1.6 mm

0469 837 881

Outlet nozzle

Al

mm

@ 2.0 mm plastic for 1.0-1.6

0469 837 882

Outlet nozzle

Fe, Ss & cored

@ 3.4 mm steel for 2.0-2.4 mm

Item | Ordering no.| Denomi- = Wire Wire @ Groove Groove Groove Groove | Roller/
nation type mm 1 2 3 type |Bogey
mark-
ings
HK2 0366 966 880 |Feed roller |Fe, Ss |0,6-1,2| 0,6-0,8|0,9-1,0| 1,2 V 1
& cored
0366 966 888 |Feed roller |Fe, Ss 0,9 0,9 0,9 0,9 \ .035"
& cored
0366 966 881|Feed roller |Fe, Ss [1,4-16/1,4-16| 2,0 24 \ 2
& cored
0366 966 890 |Feed roller |Fe, Ss 1,6 1,6 1,6 1,6 \Y 1/16
& cored
0366 966 889 |Feed roller |Fe, Ss 1,2 1,2 1,2 1,2 \% 0,045
& cored Zoll/7
0366 966 900|Feed roller |Fe, Ss [0,9-1,6/0,9-1,0| 1,2 |14-1,6 \% 6
& cored
0366 966 893 |Feed roller |Cored 1,2 1,2 1,2 1,2 V- 0,045
Knurled| Zoll
0366 966 882 |Feed roller |Cored |1,2-2,0] 1,2 1,4-16, 2.0 V- 3
Knurled
0366 966 894 |Feed roller |Cored 1,6 1,6 1,6 1,6 V- 1/16
Knurled
0366 966 883 |Feed roller |Cored 24 2,4 not not V- 4
used used |Knurled
0366 966 885 |Feed roller |Al 1,2 1,2 1,2 1,2 U u2
0366 966 899 |Feed roller |Al 1,0-1,6/ 1,0 1,2 1,6 U u4
Item | Ordering no.| Denomination | Notes "
HK3 0156 707 001 |Distance washer / R @
HK4 | 0156 707 002 | Adjustment spacer oq ;3 % °
Q
HK5 Screw M5x20 | U0 @ @%
Groove 1| X°) Groove 2 %n Groove 3
HK6 Screw M5x16 -

0444 408 301
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HK1

HK7
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VERSCHLEIRTEILE

HD = Heavy Duty
Item | Ordering no.| Denomination| Wire type Wire dimen- |Groove | Roller/Bogey
sions (mm) type markings
HK7 0366 902 880 |Bogey (HD) Fe, Ss & cored |J 0.6 - 1.2 mm V 1
0366 902 902 |Bogey (HD) Fe, Ss & cored (@ 0.9 \Y .035"
0366 902 900 |Bogey (HD) Fe, Ss & cored |@ 0.9-1.6 mm \Y, 6
0366 902 881|Bogey (HD) Fe, Ss & cored |J 1.4 -2.4 mm V 2
0366 902 894 |Bogey (HD) Fe, Ss & cored | 1.2 mm Vv 045" 17
0366 902 901 |Bogey (HD) Fe, Ss & cored |J 1.6 mm V 1/16
0366 902 903 |Bogey (HD) Cored J 1.2 mm V- .045"
Knurled
0366 902 882 |Bogey (HD) Cored d12-20mm| V- 3
Knurled
0366 902 904 |Bogey (HD) Cored 1.6 mm V- 1/16
Knurled
0366 902 883 |Bogey (HD) Cored J 2.4 mm V- 4
Knurled
0366 902 899 |Bogey (HD) Al 31.0-1.6mm U U4
0366 902 886 |Bogey (HD) Al d1.2mmx3 U -
Item | Ordering no. Denomination Wire type Wire dimensions
HK8 | 0366 944 001 \Washer
HK9 | 0156 603 001 |Intermediate nozzle |Fe, Ss & Al | 2 mm plastic for 0.6-1.6 mm
0156 603 002 |Intermediate nozzle |Fe, Ss & Al | 4 mm plastic for 2.0-2.4 mm
0332 322 001 |Intermediate nozzle |Cored @ 2.4 mm copper for 1.2-2.0 mm
0332 322 002 | Intermediate nozzle |Cored @ 4 mm copper for 2.4 mm
Item | Ordering no. Denomination Note
HK10 0215 702 708 |Locking washer
HK11 Nut M10
HK12 0458 748 002 |Insulating washer
HK13 0458 748 001 |Insulating bushing

HD = Heavy Duty

Item | Ordering no. | Denomination Wire type Wire dimensions
HK14 0156 602 001 |Inlet nozzle Fe, Ss, Al & Cored | 2 mm plastic for 0.6-1.6 mm
0156 602 002 |Inlet nozzle Fe, Ss, Al & Cored | 4 mm plastic for 2.0-2.4 mm

0332 318 001

Inlet nozzle (HD) |Fe, Ss & Cored

@ 2.4 mm steel for 1.2-2.0 mm

0332 318 002

Inlet nozzle (HD) |Fe, Ss & Cored

@ 4 mm steel for 2.4 mm

0444 408 301
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HK1

HK7
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BESTELLNUMMERN

Feed 3004, Feed 4804

Ordering number

Denomination

Type

0460 526 881

Wire feed unit

Aristo™ Feed 3004

0460 526 886

Wire feed unit

Aristo™ Feed 3004, U6

0460 526 887

Wire feed unit

Origo™ Feed 3004, MA23

0460 526 889

Wire feed unit

Origo™ Feed 3004, MA24

0460 526 891

Wire feed unit with water

Aristo™ Feed 3004

0460 526 896

Wire feed unit with water

Aristo™ Feed 3004, U6

0460 526 897

Wire feed unit with water

Origo™ Feed 3004, MA23

0460 526 899

Wire feed unit with water

Origo™ Feed 3004, MA24

0460 526 991

Wire feed unit with water

Aristo™ Feed 4804

0460 526 996

Wire feed unit with water

Aristo™ Feed 4804, U6

0460 526 997

Wire feed unit with water

Origo™ Feed 4804, MA23

0460 526 999

Wire feed unit with water

Origo™ Feed 4804, MA24

0460 526 670

Drahtvorschubeinheit

Feed 3004 MA25 Pulse AL

0460 526 671

Drahtvorschubeinheit mit
Wasser

Feed 3004w MA25 Pulse AL

0460 526 672

Drahtvorschubeinheit

Feed 3004 MA25 Pulse Stahl

0460 526 673

Drahtvorschubeinheit mit
Wasser

Feed 3004w MA25 Pulse Stahl

0459 839 017

Spare parts list

Feed 3004, Feed 4804

0460 454 Instruction manual Origo™ MA23, Origo™ MA24
0463 459 Betriebsanleitung MA25 Pulse
0459 287 Instruction manual Aristo™ U6
0459 310 Instruction manual Aristo™ U8

Technische Dokumentation steht im Internet zur Verfigung unter: www.esab.com

0444 408 301
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ZUBEHOR

ZUBEHOR

0458 674 880

Bobbin cover, plastic 18 kg @ 300 mm

0459 431 880

Bobbin cover, metal 18 kg @ 300 mm

0458 704 880 Bobbin holder ///:@\%\\\\
A
0455 410 001 Adapter for 5 kg bobbin \*\\\\U‘,\; \;\;i
—" 1
|
0459 233 880 Adapter for 440 mm bobbin
0458 706 880 Lifting eye .
F102 440 880 Quick connector MarathonPac™ @1 z

0444 408 301
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ZUBEHOR

0457 341 881

1 Strain relief for welding torch

0458 707 880

1 Wheel kit for feed

0459 234 880

Strain relief bracket for connection set

0458 705 880
0458 705 882

Counter balance device
(includes mast and counter balance)

for 300 mm bobbin
for 440 mm bobbin

0459 491 880

Remote control unit MTA1 CAN
MIG/MAG: wire feed speed and voltage
MMA: current and arc force

TIG: current, pulse and background current

0444 408 301
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ZUBEHOR

0459 491 882

Remote control unit M1 10Prog CAN
Choice of one of 10 programs
MIG/MAG: voltage deviation

TIG and MMA: current deviation

0459 960 880
0459 960 980

0459 554 880
0459 554 980

Remote cable CAN 4 pole - 10 pole

5m

5mHD N

Remote cable CAN 4 pole - 12 pole, ’

only for empty panels together with U8 e
5m \/
5mHD

0459 681 880
0459 681 881

Remote adapter kit
For Miggytrac / Railtrac
For MXH 300wPP / MXH 400wPP / PSF RS3

0459 020 883

Connection kit
For MXH 300wPP / MXH 400wPP

0444 408 301
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ZUBEHOR

0459 528 780
0459 528 781
0459 528 782
0459 528 783
0459 528 784
0459 528 785

0459 528 790
0459 528 791
0459 528 792
0459 528 793
0459 528 794
0459 528 795

0459 528 980

0459 528 990

Connection set, 70 mm?2
10 pole cable plug - 10 pole cable socket

1.7m
5m
10 m
15 m
25m
35m

Connection set water, 70 mm?2
10 pole cable plug - 10 pole cable socket

1.7m
5m
10m
15 m
25m
35m

Connection set, 95 mm?2
10 pole cable plug - 10 pole cable socket

1.7m

Connection set water, 95 mm?2
10 pole cable plug - 10 pole cable socket

1.7m

0700 200 017
0700 200 018
0700 200 020

0700 200 015
0700 200 016
0700 200 019

Welding torch MXH 300 PP,
only for Feed 3004

6,0m
10,0 m
10,0 m, 45°

Welding torch MXH 400w PP,
only for Feed 3004

6,0 m
10,0 m
10,0 m, 45°

Weitere
Informationen
beim

ESAB-Vertreter

in lhrer Nahe

Miggytrac 1001, Miggytrac 2000

Equipment for mechanized welding

0444 408 301
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ZUBEHOR

Weitere
Informationen
beim
ESAB-Vertreter
in lhrer Nahe

Railtrac 1000

Equipment for mechanized welding

0460 820 880
0460 820 881

Control panel U8,

Control panel U8, Plus

0460 877 891

Extension cable for U8,
(connectors included)

7.5 m, 12 poles

Information on Miggytrack and PSF welding torches can be found in separate brochures.

0444 408 301
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For contact information visit esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

http://manuals.esab.com
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